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PRIED. KRUPP GESEILSCHAPI MIT 
HESCHRAnkIER HAFTUNG in Easen 



Scheibenfraser 



Die Erfindung betrifft einen Scheibenfraser mit aus- 
wechselbaren Schneidplatten, die in einem quer ver- 
stellbaren Anschlag aufgenommen und mit einem Spann- 
keil geklemmt sind. 

Scheibenfraser zum Prasen von Absatzen oder off enen 
Nuten bestehen in der Praxis aus Schnellarbeitsstahl 
oder weisen aufgelotete Hartmetallplatten auf . Nach 
einem gewissen Verschleifi werden diese Schneiden nach- 
geschliffen. Scheibenfraser mit auswechselbaren Wende- 
schneidplatten lassen sich im Gegensatz zu den nach- 
schleifbaren Scheibenfrasern nicht mit so hoher Lauf- 
genauigkeit herstellen. Da an die seitliche Laufge- 
nauigkeit, insbesondere die Prasbreite beim Nuten- 
frasen hohe Anforderungen gestellt werden, ist es 
von Vorteil, wenn die Wendeschneidplatten seitlich 
verstellt werden konnen. 

In diesem Zusammenhang sind Scheibenfraser mit einem 
Element fiir die Positionierung einer Dreikantwendeschneid- 
Platte bekanntgeworden. Dieses Element weist in radialer 
Richtung einen Zapfen auf, der in eine Ausnehmung des 
Praserkorpers hineinragt. Auf diesen Zapfen wirkt je 
eine quer in die beiden Seitenflachen des PraserkBrpers 
eingebrachte Stellschraube, wodurch eine Befestigung 
und Querverstellung des Elements gemeinsam mit der 
Wendeschneidplatte miJglich ist. 
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Dieser Vorschlag hat den Nachteil, daB die Schrauben 
direkt die Querverstellung bewirken, wodurch eine 
sehr genaue Feineinstellung der Frasbreite nicht e2>- 
reicht werden kann. AuBerdem werden Scheibenfraser 
oft satzweise gemeinsam auf einer ErSsspindel mon- 
tiert und eingesetzt. Bei notwendigen Korrekturen 
der Pr&serbreite, insbesondere beim Austausch ver- 
schliseener Teile oder durch ELattenbruch zerstor- 
ter Teile, sind die seitlich im Fraserkorper einge- 
brachten Vers tell- und Bef estigungsschrauben nicht 
zugfinglioh, so daB dann die gesamte Spind el ' demon- 
tiert werden mufl, Dieser Nachteil fiihrt zu erhebli- 
chem Betriebsausfall der Maschine. Daneben fiihrt die 
verstellbare Anordnung des Zapfens in der Ausnehmung 
zu einer instabilen Lagerung des Elementes und der 
darin positionierten Wendeschneidplatte. 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Schei- 
benfrfisers mit auswechselbaren Schneidplatten, der 
die genannten Nachteile vermeidet, der insbesondere 
eine genaue Feineinstellung der FrSebreite ermtfglicht, 
einen Zugang zu den Bef estigungs- und Verstellelemen- 
ten von der Umfangsseite des ScheibenfrSsers her er- 
laubt und eine stabile Lagerung des Aufnahme elementes 
mit der Wendesohneidplatte ermoglicht. 

Diese Aufgabe wird duxch einen SchelbenfrSser mit aus- 
wechselbaren Schneidplatten, die in einem quer ver- 
stellbaren Anschlag aufgenommen und mit einem Spann- 
keil geklemmt Bind, geliiBt. Dieser SeheibenfrSser ist 
dadurch gekennz ei chne t , daB der Anschlag mit einem 
abgewinkelten Vorsprung in eine Ausnehmung des Schei- 
benfrSsers eingreift und der Vorsprung in axialer 
Riohtung mindestens zwei entgegengesetzt abgeschrSgte 
Spannflftchen und rtadial dazu angeordnete Elnstell- 
schrauben aufweist. 
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Ein uesentliches Merkmal der Erfindung ist der Anschlag, 
in dem die Schneidplatte positioniert ist. Der Vorsprung 
des Anschlages kann sowhl auf der Seite der SpanflSche 
als auch auf der gegentiberliegenden Seite liegen, so 
daS die Schneidplatte entweder von der Auflageseite Oder 
von der Spanflachenseite her gekLemmt wird. 

In irerteilhafter Ausfiihrung ist der Vorsprung am Anschlag 
im rechten Winkel angeordnet. Dieser Vorsprung greift in 
eine Ausnehmung des Scheibenfr&sers derart ein, dafl er 
auf dem Grand der Ausnehmung aufliegt und in einer recht- 
winklig dazu stehenden KLSche anschlagt. In axial er Rich- 
tung ist der Anschlag tlber zwei radial in den EraserkSr- 
per eingebrachte Schrauben verstellbar, die eine kegel- 
f Brmige Spitze aufveisen und auf zwei entgegengesetzt 
abgeschrSgte Spannflachen am Vorsprung des Anschlages 
driicken. Durch 15 sen der einen Schraube und Anziehen der 
anderen Schraube laflt sich der Anschlag feinftihlig quer- 
verstellen und dainit die im Anschlag position! erte und 
durch einen Spannkeil geklemmte Schneidplatte in axial er 
Richtung genau einstellen. Je nach GrSfle des Werkzeuges 
lSflt sich dadurch die Er&serbreite um 1 bis 2 mm verSndern, 
ohne dafl dadurch ein neuer PrSserkbrper benotlgt wird. 

Die beiden entgegengesetzt abgeschrSgten SpannflSchen 
am Vorsprung dee Anschlages kSnnen z.B. eine konvexe 
Oder konkave Ausbildung aufweisen. Nach bevorzugter Aus- 
bildung sind die Spannflftchen in Trapezform abgeschrSgt 
Oder warden durch kegel- Oder keilf Brmige Ausnehmungen 
gebildet. Diese Ausbildungen lassen sich fertigungs- 
technisch besonders einfach herstellen. 

In der Zeichnung ist ein AusfUhrungsbeispiel der Er- 
findung dargestellt, ohne dafl sich die Erfindung auf 
dieses Beispiel besohrfinkt. 
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Es zeigen: 

Pig. 1 eine Draufsicht auf den Umfang des 

Scheibenf risers, 

Pig, 2 eine Seitenansicht des ScheibenfrSsers, 

teilweise im Schnitt, nach Fig. 1, 

Pig. 3 einen Schnitt III-III nach Pig. 2, 

mit minimaler FrSserbreite, 

Pig. 4 einen Schnitt III-III wie Pig. 3, 

ftir maximale Praserbreite, 

Pig* 5 bis 9 eine Draufsicht auf die der Schneid- 
platte abgewandte Seite des Vorsprun- 
ges und Darstellung verschiedener Aus- 
bildungen der abgeschrSgten Spannflachen. 

Pig. 1 zeigt eine Draufsicht auf den Umfang eines Schei- 
benfrasers 1, bei dem auswechselbare Schneidplatten 2 in 
einem quer verstellbaren Anschlag 6 aufgenonmen und mit 
einem Spannkeil 3 geklemmt sind. Der Spannkeil 3 wird 
durch die Befestigungsschraube 4 f estgeklemmt. Die Quer- 
verstellung des Anschlages 6 erfolgt ilber eine Seitenan- 
sicht des Scheibenf risers nach Pig. 1, bei dem der Vo2>- 
sprung 7 im rechten Winkel am Anschlag 6 angeordnet ist. 
Der Anschlag 6 greift auf der der Schneidplatte 2 abge- 
wandten Seite mit dem Vorsprung 7 in die Ausnehmung 5 
des Scheibenfrfisers 1 ein. Die Eins tells chraub en 9 drttk- 
ken mit ihrer kegelf brmigen Spitze auf die SpannflSche 8 
des Vorsprunges 7« 

In den Pig. 3 und 4 ist ein Schnitt durch den Yorsprung 7 
im Bereioh der Einstellschrauben 9 zu erkennen. WShrend 
in Pig. 3 die Einstellschrauben gleiche Hbhe aufweisen, 
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ist in Pig. 4 durch Losen der oberen und Anziehen der 
unteren Bins tells chraube 9 der Vorsprung 7 nach unten 
verschoben. Die strichpunktierte Linie zeigt die Ver*- 
schiebung der Schneidplatte 2 f in entgegengesetzter 
Richtung zur Schneidplatte 2. In den Pig. 5 bis 9 sind 
verschiedene Ausbildomgen der abgeschragten Spannfla- 
chen 8 des Vorsprungs 7 abgebildet. Die Spannflachen 
haben - in der Reihenfolge ihrer Darstellung, keilfor- 
mige, konkave, trapezf ormige, konvexe Ausbildung Oder 
sind angesenkt. 



Patentansprllche 
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Patentanspriiche : 



1 . ^Scheibenfr&ser mit auswechselbaren Schneidplatten, 

die in einem quer verstellbaren Anschlag aufgenom- 
men und mit einem Spannkeil geklemmt sind, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Anschlag (6) mit einem ab- 
gewinkelten Vorsprung (7) in eine Ausnehmung (5) 
des ScheibenfrSsers (1) eingreift und der Tor- 
sprung (7) in axial er Richtung mindestens zwei 
entgegengesetzt abgeschrSgte SpannflSchen (8) und 
radial dazu angeordnete Eins tells chrauben (9) auf- 
weist. 

2. ScheibenfrSser nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafl der Vorsprung (7) in rechtem Winkel am An- 
schlag (6) angeordnet ist, 

3. SchelbenfrSser nach einem der Ansprtiche 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, da£ die abgeschragte Spann- 
flfiche (8) Trapez-, Kegel- Oder Keilform hat. 
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FIG J 




FIG. 8 
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FIG. 9 



